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BITOLAS DE CHAPAS PARA FABRICAGAO DE DUTOS
RIGIDOS DE SISTEMAS DE BAIXA PRESSAO
(PRESSAO ESTATICA ATE 500 Pa.E VELOCIDADE 10 m/s)

ESPESSURAS mm DUTOS mm
ALUMINIO AGCO GALVANIZADO CIRCULAR RETANGULAR
CALANDRADO C/ LADO MAIOR
BITOLA ESPESSURA BITOLA ESPESSURA COSTURA LONGIT. HELICOIDAL
24 0,64 26 0,50 ATE 225 ATE 450 ATE 300
22 0,79 24 0,64 250 a 600 460 a 750 310 a 750
20 0,95 22 0,79 650 a 900 760 a 1150 760 a 1400
18 1,27 20 0,95 950 a 1250 1160 a 1500 | 1410 a 2100
16 1,59 18 1,27 1300 a 1500 1510 a 2300 | 2110 a 3000

NOTAS: a) PARA DETALHES DE CONSTRUGAO DE DUTOS DE BAIXA PRESSAO, RECOMENDA—-SE
CONSULTAR O ASHRAE GUIDE AND DATA BOOK EQUIPAMENT, E O ASHRAE HAND
BOOK OF FUNDAMENTALS, ULTIMAS EDIGOES.

ESPESSURAS E PESOS DE CHAPAS DE FERRO

UNITED ESPESSURA QUILOGRAMA POR m 2

STATES

STAND N° mm SIMPLES GALVANIZADO
10 3,57 27,460 28,224
12 2,78 21,360 22,124
14 1,98 15,260 16,024
16 1,59 12,210 12,974
18 1,27 9,765 10,529
20 0,95 7,324 8,088
22 0,79 6,103 6,867
24 0,64 4,882 5,646
26 0,48 3,662 4,426

DETALHE
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BITOLA DE CHAPA BAIXA PRESSAO (TABELA)
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BARRA BARRA
CHATA REDONDA
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PRE—FABRICADO

PORCA E

P/ DUTOS

ATE 45 cm

PARAFUSO

ESPACADOR

BARRA
REDONDA

P/ DUTOS ATE
90 cm MAXIMO

FIXAGAO EM PERFIL

GRAMPO DE FIXACAO ESPECIAL

DETALHE ©

SUPORTE PARA DUTOS (FIXACOES)
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DIREGAO DISPOSITIVO
4 DO FLUXO DE FIXACAO
/s \\ LAMINA
JN—B JN—A

© | CHUMBADOR

/ DETALHE DE MONTAGEM
Gax 87 1—0S REGISTROS DA SERIE JN PODEM SER FORNECIDOS
TANTO COM LAMINAS TIPO JUN—A, PARALELAS ENTRE
/ SI,COMO TAMBEM COM LAMINAS TIPO JN—B,COM ORI—
ENTAGAO CONVERGENTE.
N @ 2—NA MOLDURA EM "U” ESTAO ACOPLADAS AS LAMINAS
AN ~ AERODINAMICAS COM O CORPO OCO.
K < 3—0 ACIONAMENTO SE EFETUA AO EXTERIOR DA MOLDU
N\ RA , MEDIANTE ALAVANCAS E PODE SER EQUIPADO
SOB PEDIDO COM DISPOSITIVO DE FIXAGAQ.
¢ 4—0S REGISTROS COM MEDIDA L DE 2000 mm PODEM
L / SER EMPREGADOS ATE UMA DIFERENGA DA PRESSAO
&/
7z DE 60 mm CA.
5-SA0O POSSIVEIS TODAS AS COMBINAGOES DE L E H.
6—DIMENSOES EM MILIMETROS.
DIMENSOES ~ ( mm )
ABERTURAS REGISTROS
A B L H
420 365 400 345
620 530 600 510
820 695 800 675
1020 860 1000 840
1220 1025 1200 1005
1420 1190 1400 1170
1820 1355 1600 1335
2020 1520 1800 1500
1685 2000 1665
1850 1830
2015 1995

DETALHE 10

REGISTRO "UN”

CONTRUGOES RECOMENDADAS PARA DUTOS RETANGULARES DE BAIXA PRESSAQ
VELOCIDADE ATE 10 m/s E PRESSAO ESTATICA ATE 500 Pa

REFORGO TRANSVERSAL ¢
ENTRE JUNTAS d NAS JUNTAS ©
BITOLA DA CHAPA DE METAL . g Standing S Slip Standing Sean Joint Pocket Lock Alternat Standing S Slip
(TODOS 0OS QUATRO LADOS) Flat S Slip 17— - _ CRAVAQAO *PITTISBURGH”
D A’ CHAVETAS CHATAS L h 4 EM TODOS 0S CANTOS
oo ety = =
POLEGADAS REFORGO E ESPACA- | —oD 2
<« AGO LIGA DE COBRE MENTO LONGITUDINAL Drive Slip JUNTA DE COSTURA FECHO DE BOLSO CHAVETA VERTICAL
RS ALUMINIO MAXIMO CHAVETA CHAVETA VERTICAL VERTICAL ALTERNATIVA
VEIAS
£ | ESPESSURA | ONGA BITOLA | TAMANHO MiNiMo | BITOLA MINIMA PARA | rayaNto MINIMO ALTURA MINIMA R = RAIO MEDIO
8 L] BITOLA POLEGADAS /EZ BITOLA MINIMA MINIMA DA’ CANTONEIRA |FECHO DE BOLSD QU A" CANTONEIRA POLEGADAS € | Re — RAID EXTERNO b b
< = Ri = RAIO INTERNO
ATE 12 26 0020 16 NENHUM 26 24 NENHUM 24 NENHUM 1 o~
13 18 24 0025 24 NENHUM 24 24 NENHUM 24 NENHUM 1 - E =
19 30 24 0025 24 1 x 1 x 1/8 @ 60 in - = 24 NENHUM 24 NENHUM 1 o
@% 31 42 22 0032 32 1T x 1 x 1/8 @ 60 in - = 22 NENHUM 22 NENHUM 1 R R
43 48 22 0032 32 {1 fox1 J2x )8 @ 60 i - - 22 1)2 x 12 x1/8 22 NENHUM 12
49 54 22 0032 32 1 /2x1 J2x )8 @ 48 i - - 22 1 )2 x 12 x/8 22 NENHUM 112 b
N 55 60 20 0040 36 1 fax1 Jox J8 @ 48 i - - 22 1 )2 x 12 x/8 22 NENHUM 12 R =D R =D
61 84 20 0040 36 1 fox1 J2x )8 @ 24 i - - 22 172 x 12 x1/8 22 1)2x 112 x 1/8 112 D
85 96 18 0050 48 1/§x1/2x 716 @ 24 in - - 22 A2 x 1 V2 x¥1g 22 112 x1V2x Fe 12 GRAHCO COLOCAQAO DE CURVAS DE VEIAS <DUTOS RETANGULARES) CURVA DE RAIO PADRAO
97 120 18 0050 48 2x2x )4 @24in - - 22 2x2x V4 22 2x2x V4 12 CONSTRUGAO DE CURVA ONDE
121 E ACIMA 18 0050 48 2 J2x2 Y2x ¥4 a 24 in - - - - 22 2x2x V4 12 REFORGO DE CANTONEIRA REQUER VARIAS CHAPAS
< DETALHE DA PORTA DE INSPEGAO: AARRAAD S 130 AIARRACAD © 120 OU CRAVAGAO EM L.
1—QUANDO A DIMENSAO DO DUTO FOR INFERIOR A 40 cm POL. A0 SONGO DA POL. A LONGO DA
A PORTA PODERA SER POSICIONADA NA LATERAL INFERIOR.
2—USAR BORRACHA DE VEDAGAO ENTRE A BORDA DA PORTA A VEIA "B” COLOCADA
E O BATENTE DO DUTO a) AREAS PLANAS DE DUTOS ACIMA DE 18 POLEGADAS DE LARGURA DEVERAO SER REFORGADAS POR DOBRA EM CRUZ,A NAO SER QUE O DUTO SEJA REVESTIDO DE MATERIAL NAO CONDUTOR OU ABSORVEDOR RAIO INTERNO (Ri) (cm) o n owno JEAEXERNA————FqUDISTANTE DAS
3—PARA OS DUTOS ISOLADOS , A TAMPA DA PORTA DEVERA DE SONS. 5 10 15 20 95 50 55 2 & ©rQ / VEIAS "A” — "C”
SER ISOLADA COM O MESMO MATERIAL. b) AS LIGAS ADEQUADAS DE ALUMINIO SAO : DESIGNAGAO COMERCIAL 3003 , TEMPERA H—14 E CHAPA DE DUTO. L , L , , . L | T —T 1
T T T T T T T T T T T T T T T T LU T T T
c) O TAMANHO DO REFORGO TRANSVERSAL E DETERMINADO PELAS DIMENSOES DO LADO AO QUAL A CANTONEIRA E APLICADA ; AS DIMENSOES DA CANTONEIRA SAO BASEADAS EM CHAPAS DE AGO DOCE ; A - @)
REFORGOS FEITOS EM OUTRAS FORMAS OU DE OUTROS MATERIAIS DEVEM SER DE RESISTENCIA E RIGIDEZ EQUIVALENTES. 5- _VEIA INTERNA TIPICA 5
d) NAO HA RESTRICAO QUANTO AO COMPRIMENTO DO DUTO ENTRE AS JUNTAS ; DUTOS SAO NORMALMENTE FEITOS EM SEGOES DE 1 A 2 METROS DE COMPRIMENTO ; O ESPAGAMENTO LONGITUDINAL DOS RE— { exemplo - o
FORGOS TRANSVERSAIS ENTRE JUNTAS PODE SER NECESSARIAMENTE MENOR QUE O ESPAGAMENTO RECOMENDADO NA TABELA A FIM DE ESTAR DE ACORDO COM O MODULO DE COMPRIMENTO SELECIONADO. Q — C‘ LINHA BASE x
e) OUTROS TIPOS DE JUNTAS DE RESISTENCIA E RIGIDEZ EQUIVALENTES. N \ N1 de 3 > § 5 S_)(
° =
f) PARA DUTOS DE ALUMINIO E COBRE DE 1,20 METROS DE DIMENSAO MAXIMA , O MAXIMO ESPAGAMENTO DO REFORGO TRANSVERSAL E 1,20 METROS. — I —— f I I —H—+—+—T++++Ttt+r+T—t \)‘ o
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: ) : ! } N LARGURA DO MENOR DUTO
~
FLUXO DO AR A -
FLUXO DO AR FLUXO DO AR @ JOELHO DE LADOS DESIGUAIS
®) (E) (F) CHAVETA DE DUPLO © : e CANTO
CHAVETA DE ENCAIXE ENCAIXE s 5 10 15 20 25 50 75 8 & BR3 ARREDONDADO
EM ”S” C/ BARRA ALTERNATIVO DA CHAVETA CHAVETA DE ENCAIXE EE . o © RAID EXTERNO (Re) (em) 2 Y ©ekhg
REFORGADA DE ENCAIXE EM "S” COM EM ”S” C/ BARRA e : : . jl —
BARRA REFORGADA REFORGADA P/ SER PRESO 55| VEIA EXTERNA 7 (—
EM BRAGADEIRA D ET ALH E 5 AF/;EFGTIE —
— N W
12 CONSTRUCAO DE CURVAS DN
T =
< 5 i (§ P LINHA BASE > SECGAO DAS VEIAS DEPOIS DE DOBRADAS
~ . )
— T
- i’) 9 5° =
) | | -
; - . Lo FLUXO DO AR 4 3 i
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FLUXO DO AR o F %
G) CHAVETA EM 7S DEIALRE A ! DO_JOELHO Q? LINHA DE BASE 4|
G ~ *
(H) )
PCR';é\éET?M D(EAS?SS'ETREA CHAVETA DE ENCAIXE CHAVETA DE ENCAIXE C/ — ) - - - b
ESTAMPADA CANTONEIRA DE REFORGCO L L v~|i¢
45 VEIA INTERNA olo DA VEIA o
) VIDE DETALHE "B” alo VEIA EXTERNA o TIPICA
2 . L = LARGURA DO DUTO FUROS SOMENTE PARA A s
< a ~ 4 0 NOTA: dle R ® VEIA DO CANTO EXTERNO 4
T T i!m] REBITE oU | 1—QUANDO A LARGURA DO DUTO FOR INFERIOR A 75 cm T - FLIFL{F
L PODERA USAR JUNTA COMUM.
T ( - PARAFUSO @EEE'BHHI T 2—-QUANDO A LARGURA DO DUTO FOR INFERIOR A 30 cm JOELHO DE LADOS HIGUAIS PLANTA DAS VEIAS PLANTA DO GABARITO PARA
l ol - { " yg” MARCACAO DOS FUROS —REBITE
= i Nl - PODERA USAR BRAGADEIRA DE FERRO CHATO DE 1”x /8" A— B—>
C.:.c—i . § = ., l;@;l b, ) 3—PARA OS DUTOS ISOLADOS , AS FACES DOS MESMOS el $[<CORTE_|CORTE[® NOTAS :
= : = ) * S S + DEVERAO SER LISOS. ! | \ DOBRE AQUI 7 || 1—A CHAPA USADA PARA AS VEIAS NAO DEVE SER MAIS FINA DO QUE A REQUERIDA PARA O JOELHO
GACHETA DETALHE B vy s o~ NA QUAL ELA ESTA MONTADA; £ PREFERIVEL USAR CHAPA UMA BITOLA MAIOR NA VEIA PARA EVITAR
FLUXO DO AR FLUXO DO AR < UMA POSSIVEL VIBRAGAO.
FLUXO DO AR ©) < DOBRE AQUI 2 2—A ALTURA DA VEIA E IGUAL A ALTURA DO DUTO.
W) W L ¥ 3—DIMENSOES EM MILIMETROS.
(K) L—|¢ ¢ |<-CoRrRTE [cORTE[# 4—USAR PARA VELOCIDADES ATE 7,5 m/s.
FECHO DE BOLSO CHAVETA DE ENCAIXE A B—>
FECHO DE BOLSO C/ FECHO DE BOLSO C/ EM ”S” REFORCADO DESCRIGAO
H = ALTURA CANTONEIRA DE REFORGO CANTONEIRA DE REFORGO ¢ FF! c ! B FIFIF DIMENSAO L A 5 c D £ F X v
= D
1 WAE 7 |COLA ADEQUADA 150 A 600 75 | 95 | 50 | 75 | 50 |12,7| 75 | 75
JUNTAS / CONEXOES 3 | PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTE | 9 |FITA COM FECHO A CADA METRO 910 A 1220 | 180 | 255 | 150 | 180 | 140 | 12,7 | 75 | 180
4 | BRAGADEIRA VIDE NOTA N° 2 10 |CHUMBADOR > 1220 255 | 375 | 230 | 255 | 205 | 12,7 | 100 | 255
5 | DUTO DE CHAPA GALVANIZADA 11 |CANTONEIRA DE CHAPA #24 DE 5x5 . D ET A H E 4
— =0
6 | CHAVETA  VIDE NOTA N° 1 12 |PLAQUETAS DE FIXAGAO DE ISOLAMENTO
CHUMBADOR T CONSTRUCAO DE JOELHO (BAIXA VELOCIDADE)
D ETALH E 8 \ INCLINAGAO 1:7
\_\ ISOLAMENTO DE DUTO (RETANGULAR)
W EXPANSAQ 240 189
/\ ol (BN O | 9*
I
a | 9 a 4 (@ﬁ o
~ ~ ~ ~ ~ N
T = o T T Q . |
T T INCLINAGAO 1:4
~ (PREFERIVEL 1:7) - 3 © .,
7 150 || (¢ |Le ~ [ — \
00 ALVENARIA CONTRAGAQ N & {W T
O] \G————
I CONCRETO DE h C ! @
0 - @ 100x80x80 PARAFUSO AUTO & T 4
— ATARRACHANTE
N~ . - i . . ® | —@
S (4(,*? (@) ——@ @ T‘ 55 :: S
5150 M N - o PERFIS DE MOLDURA EM — CHUMBADOR o | 155
T A =& AT 5 TRUDARO E = 2 = VISTA  EXTERNA
N — 19 2l Ik VISTA INTERNA
AGS AGS—T AGS—U A - < =i~ < =i~ 420
D D p D < N — o T =i T =l 780
( EM PAREDE ) (EM PORTA OU DIVISORIA) (EM PORTA OU DIVISORIA) =l caxera oe =
o PERFIS DE ALETAS EM - ESPUMA - =0 T / /
N — ‘RLUMINIO EXTRUDADO - —— | g -
o - £ ANODIZADO 4/-;/ o] X ] ] X . X )
W\ %.: s ] ]
N W\ L4
2 0 MOLDURA DE REQUADRO
. I ‘ MONTAGEM ‘ DE_MADEIRA - - - -
~ |PERFIL PARA / / == I~ == |~ == NN == |~
VAT—AG FIXACAO DE GRELH GRELHA FIXADA EM D GRELHA FIXADA EM o R T T T T
o PAREDE C/ MOLDURA PAREDE EM REQUADRO
2 - DE MONTAGEM EM DE MADEIRA = — .
Q CHAPA DE AGO e 7y®‘ : i :ym‘ s fﬁ“‘*" :
~ NOTAS: / / /
o - 1— SAO POSSIVEIS TODAS AS COMBINAGOES DE L E H. ! V V V
N CURVA DE RAIO LONGO COM (R=D)
- |:| MONTAGEM C/ D MONTAGEM D MONTAGEM C/ |:| MONTAGEM C/
ESPUMA — TRANSFORMAGAO PARA DUTOS DE BAIXA PRESSAO CONTRA—MARCO EMBUTIDA PROLONGADOR DUTO
0 1 0 2 =
[—>= SENTIDO DO AR NOTA: DUTO FORNECIDO
PELO INSTALADOR
PARA LARGURA DA PERFIL DE MOLDURA PERFIL DE ALETA D ETALH E 9 DE AR CONDIC.
MOLDURA FRONTAL EM ALUMINIO EM ALUMINIO
NOTAS{_ TRANSFORMAQAO E DESVIOS NOTA: SAO POSSIVEIS TODAS AS COMBINAGOES DE L e H.
SAO POSSIVEIS TODAS AS COMBINAGOES DE L E H.
EXECUGOES DISPONIVEIS LEGENDA DIMENSOES EM MILIMETROS
MODELO OBSERVAGOES N° DESCRIGAO L H
JUNTA DE 1 1/2” FK—A STANDARD COM FUSIVEL E 1 | CARCACA 200 200
DIMENSOES EM mm TAMPA DE INSPEGAO 2 | ALETA 300 300
5 PARAFUSO A COM IMA DE CORRENTE 3 | MOLA DE TRAGAO 400 400
DIMENSOES EM ( mm ) DIMENSAO DA GRELHA DIMENSAO EXTERNA ABERTURA NA CADA 10 cm LONA FLEXIVEL DUTO FK—A/G CONTINUA DE 24V 4 | ALAVANCA MANUAL 500 500
_ ABERTURA NA PAREDE DA GRELHA DIVISORIA
AGS AGS—T q:q H / / Fk_a/w | COM IMA DE CORRENTE 5 | FUSIVEL 72°C 600 600
L H L1 H1 L H L2 H2 L H L Hi A B , o eS~— ALTERNADA 220V 6 | PORCA DE TENSAO 700 700
225 75 257 112 225 75 267 122 225 75 253 103 213 63 / : USAR CHAPA £ 20 NO MINIMO FK—A/M | C/ SERVO-MOTOR ELETRICO DE 7 | TAMPA DE INSPEGAO 800 800
395 195 353 153 213 113 LtTl RET. A POSICAO"0” MEDIANTE MOLA | 8 | DISPOSITIVO DE TRAVAMENTO 900 800
325 125 357 162 325 125 367 172 NO TRECHO DA LONA
425 165 453 193 213 133 Fk—A/P1.2| C/ PISTAO PNEUMATICO, PRESSAO 9 | INTERRUPTOR (OPCIONAL) 1000 800
425 165 457 202 425 165 467 212 CONEXAO FLEXIVEL RETANGULAR NA DESCARGA DO CONDICIONADOR | DE_SERVICO DE 1.2 bar 10 | CHUMBADOR 1100 800
525 225 557 262 525 225 567 272 525 225 553 253 513 213 Fk—p/p6.0| C/ PISTAO PNEUMATICO, PRESSAO | 11 | CONCRETO 1200 800
625 325 657 362 625 325 667 372 625 325 653 353 613 313 . A A I "~ | DE SERVICO DE 6.0 bar 12 | PAREDE 1300 800
OBS: SISTEMA DE MEDIA E ALTA PRESSAO REQUER UMA VEDAGAO ENTRE A LONA FLEXIVEL E O EQUIPAMENTO
825 425 857 462 825 425 867 472 825 425 853 4593 813 413 ¢ /G,/W,/M,/P SEMINFSLIJDSE[\(;EI(_) ESEM TAMPA 1288 288
1025 525 1057 562 1025 525 1067 572 1025 525 1053 553 1013 S13
1225 1257 1225 1267 1225 1253 1213

GRELHA DE PORTA TIPO "AGS”

GRELHA DE ALETAS VERT. TIPO "VAT”

CONEXAO DE LONA

DAMPER CORTA FOGO
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GOVERNO DO ESTADO
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